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Rychlotuhntci 2-zloZkovy zakladny nater na baze epoxidovej Zivice

Baliace jednotky Clanok &. Balenie Obsah (kg) Jednotky/paleta
AK2775-50 | Kombinacia vedierka 10:00 30
AK2775-25 | Hobbock combo 25:00 12
e =
Y,

Vlastnosti produktu

Mie3aci pomer hmotnostnych dielov A:B=1:3

Miesaci pomer dielov na objem A:B=100:320

Doba spracovania 15°C/ 59 °F: 40 min.
20 °C/ 68 °F:30 min.
30°C/ 86 °F:20 min.

Teplota spracovania Minimalne 15 °C/ 59 °F (teplota miestnosti a podlahy)

Cas vytvrdzovania (dostupnost) 15°C/59°F:5-7 hod.
20°C/68°F:3-4hod.
30°C/86°F:2-3hod.

Wavrdzovanie 1 - 2 dni pre mechanické zatazenie pri 20 °C / 68 °F
7 dni pre chemicki odolnost pri 20 °C / 68 °F

Dalsie natery Po vytvrdnuti, ale nie dIhSie ako 48 hodin pri 20 °C/ 68 °F
Spotreba Priblizne. 0,120 - 0,200 kg/m? na kazdu vrstvu
Farby Nepigmentované
Cas poutiteinosti 12 mesiacov (povodne zapecatené) -Chraiite pred mrazom!
Popis produktu KLB-SYSTEM EPOXID EP 727 Eje 2-zlozkova emulzia epoxidovej Zivice bez obsahu

rozpustadiel, pripravend na pouZitie a rychlo tuhntica.KLB-SYSTEM EPOXID EP 727 Esa
pouZziva ako zakladny néter pred aplikaciou naterov a tmelov priepustnych pre vodné
pary. V kombinacii SKLB-SYSTEM EPOXID EP 782 E Spachtelgrunda KLB-SYSTEM
EPOXID EP 785 HSm&Zu byt vytvorené povlaky prepustajice vodné pary.

PouZiteKLB-SYSTEM EPOXID EP 727 Ehlavne vtedy, ked nie su vhodné parotesné
zakladné natery. Nevyhnutné v systéme na nateroch priepustnych pre vodnu paru,
napr. na vlhky, rany beton, magnéziovy podklad, nachylny na vlhkost'a podobny
podklad.

Produkt vytvrdzuje dehydrataciou obsiahnutej vody a naslednym chemickym
zosietovanim do konzistentného, robustného filmu s dobrou prifhavostou. Vdaka
penetracnej Uprave bude podklad velmi dobre navlh¢eny, vysledkom ¢oho je
vyborny adhézny zaklad pre nasledné natery. Znizi sa nasiakavost, viaZe sa prach.
Okrem toho nasledny nater bude mat za nasledok hladky, uzavrety povrch pre
natierané natery.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 727 Evytvrdzuje rychlo, do 2 - 7 hodin, pripraveny na
dalSie natery. Koniec spracovatelnosti nie je viditelny. Vynikajuca prilnavost na
roézne podklady ako betdn, cementovy poter, magnézium a podobne
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na starSich nateroch zo syntetickej Zivice. KLB-SYSTEM EPOXID EP 727 Evysledkom je tvrdy,
fyziologicky nezavadny film.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 727 Eje certifikovany podla ,Indoor Air Comfort Gold” a
spifa poziadavky na certifikaciu udrzatelnej vystavby podla DGNB (Nemecko), LEED
(Spojené Staty americké) alebo BREEAM (Velka Britania). ,Indoor Comfort Gold”
splfa najvy3sSie poZiadavky na emisie prchavych organickych zlGcenin a reSpektuje
nielen nemecké limity AgBB alebo ABG, ale aj emisné predpisy mnohych inych
europskych krajin. V kombinacii SKLB-SYSTEM EPOXID EP 740 E, vyrobok ma
DIBt(R)- akreditaciu pre rekreacné miestnosti.

Vytvrdeny nater ponuka odolnost voci vode, vodnym roztokom soli, zriedenym kyselindm a
zdsadam. Podmienecne odolny voci rozpustadlam.

Oblast pouzitia * Ako zakladny nater pred naterom priepustnym pre vodné paryEP 785 HS.
* Na pouZitie na magnéziové a anhydritové potery.
* Pre natery na ,vodotesné” podklady so zvySenym obsahom vlhkosti.
* Ako zakladny nater pred utesnenim naprEP 740 EaEP 750 Ealebo ako
nepigmentovand impregnacia vytvarajuca film.

Vlastnosti produktu ®  pripraveny k pouzitiu
* pohodiné spracovanie
® testovana, kvalita s nizkymi emisiami
* lahka aplikacia
priatelsky k Zivotnému prostrediu
¢ Celkova tuha latka podla GISCODE
* rychle tuhnutie
* velmi vysoka prilnavost
+ diftzne vodnou parou

Technickeé data Viskozita - Zlozka A+B 80 mPas | DIN ENISO 3219 (23 °C/ 73,4 °F)
Pevny obsah >35 % Metdda KLB
Hustota - Zlozka A+B 1.05 kg/l DIN EN ISO 2811-2 (20 °C/ 68 °F)
Pevnost lepidla v tahu >1,5 N/mm? | DIN EN 1542
Bod vzplanutia Nie je horfavy | - DIN 51755

Hodnoty zistené v testoch st priemerné hodnoty. M6Zu sa vyskytnit odchylky od Specifikacie produktu.

Zahrnuté v systémoch e Systém E1 KLB PRIEMYSELNA DIFUZIA LOW-VOC EP Color
* Systém E2 KLB PRIEMYSELNA DIFUZIA LOW-VOC EP $tandard
* Systém E3 KLB PRIEMYSELNA DIFUZNA LOW-VOC EP RX
* Systém F9 KLB VODIVY DIFUZNY LOW-VOC EP EX
¢ Systém N2 KLB DECOR NizKOVOC STENY PU

Navstivte naSu webovu stranku a ziskajte viac informacii o naSich systémoch KLB:
www.klbkoetztal.com

Testy Externé testovacie certifikaty su k dispozicii:
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¢ Certifikované nizkoemisné podla , Eurofins Indoor Air Comfort Gold". V stlade s AgBB
a DIBte- akreditované pre rekrea¢né miestnosti.

* Kilasifikacia spravania pri poziari v kombinacii SEP 785 HSalebo tmelEP 740 E
podla DIN EN 13501-01:2010-01: Bfi-s1.

Poznamka:

PoZiadajte o zostavenie testovaného systému!

Hromadenie kabatov * Podklad otryskajte a dékladne povysavajte.
* Naneste zakladny nater pomocouEP 727 E, spotreba cca. 0,140 - 0,160 kg/m?
* Naneste stieraci nater pomocouEP 782 E Spachtelgrund, spotreba cca. 0,6 -
1,0 kg/m?. V pripade vysoko poréznych a drsnych podkladov méZe byt potrebné
naniest dalSiu vrstvu stierky.
* PouZitEP 785 HSalebo elektricky vodivu povlakovu vrstvu sEP 799
AbleitgrundaEP 785 EL+.

Substrat Podklad, ktory sa ma natriet, musi byt rovny, povrchovo suchy, zbaveny prachu,
dostato¢ne odolny voci tahu a tlaku, ako aj bez slabo prilnavych komponentov alebo
povrchov. Materialy, ktoré zhor3uju prilnavost, ako su mastnota, olej a zvy3ky farieb, by sa
mali vhodnymi opatreniami odstranit. DodrZiavajte informacie vydané odbornymi
zdruZeniami, napr. najnovsie verzie pracovnych listov BEB KH-0/U a KH-0/S. Podklady
urcené na natieranie by mali byt pripravené mechanicky, najlepSie otryskanim. Pevnost
povrchu potom musi byt miniméalne 1,5 N/mm?. Pripravena plocha musi byt starostlivo
natreta zakladnym naterom. Zvazte poznamky uvedené v informaciach o produkteEP 782
E SpachtelgrundaEP 785 HS. Casto je tazké posudit potrebny stav podkladu bez pérov.
Preto sa odporuca zakladny naterEP 727 Ea naslednou vrstvou nateru sEP 782 E
Spachtelgrundbyt aplikovany. Ak podklad nebol napenetrovany tak, aby bol bez pérov,
md&Zu sa v natere vytvarat bubliny a péry v désledku vzduchu stupajiceho z podkladu.
Staré podklady musia byt pred akoukolvek mechanickou pripravou intenzivne o€istené. vV
pripade pochybnosti odpordcame vyskusat na skiSobnom povrchu.

Miesanie Hmota ma pripravenu konzistenciu a nesmie sa dodatocne riedit.

Kombinované balenie bude dodané v spravne odmeranom zmieSavacom pomere.
Balenie zloZzky B ma dostatocny objem pre celld baliacu jednotku. VSetku zloZku A
vypustite do tuzidla B. MieSajte pomalobeznym mieSadlom (200 - 400 ot./min.)
minimalne 2 - 3 mindty, kym nevznikne homogénna, belava emulzia bez Smuh. Aby
sa prediSlo chybam pri mieSani, vyprazdnite (,preneste”) celt zmes Zivice/tvrdidla
do Cistej nadoby a este raz ju kratko premieSajte s potrebnym mnoZstvom vody v
zavislosti od aplikacie, aby sa zabezpecila tplnd homogenizacia.

Cas spracovania nesmie byt prekro€eny - (pozri tabulku ,Cas spracovania”). Poznamka:koniec doby
spracovatelnosti nie je viditelny!

Spracovanie Ako pri vietkych systémoch reaktivnych Zivic, spracovanie by malo prebehnudt ihned po
zmieSani. Zakladny nater by sa mal vykonat' ihned po zmieSani pomocou nylonového
valCeka. Material nanaSajte na podklad v rovhomerne tenkej, uzavretej vrstve. Zabrarite
tvorbe kaluzi a nerovnomernej hriabke vrstiev. V pripade podkladov s vysokou
nasiakavostou sa odporuca nanesenie dalSieho nateru.
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Teplota podlahy a vzduchu nesmie klesnut pod 15 °C/ 59 °F a vlhkost nesmie prekrocit 75
%. Odporucané klimatické podmienky je potrebné zachovat aj pocas vytvrdzovania alebo
schnutia. Rozdiel v teplote podlahy a miestnosti musi zostat mensi ako 3°C/3 K/ 5,4 °F,
aby nebranil procesu vytvrdzovania. Ak nastane situacia rosného bodu, nebude mozné
pravidelné vytvrdzovanie s problémami s tuhnutim a vyskytom Skvin. Pocas prvého je
potrebné vyhnuit'sa vystaveniu vode a chemikaliam

7 dni. Uvedené doby vytvrdzovania platia pre 20 °C / 68 °F; nizSie teploty vyZaduju
dlhSie ¢asy spracovania a vytvrdzovania, zatial o vy3Sie teploty vyZaduju kratSie
Casy. Pri nedodrzani pracovnych podmienok sa technické vlastnosti konecného
produktu mozu liSit od Specifikovanych.

Upratovanie Na odstranenie Cerstvého znecistenia a na Cistenie nastrojov ihned pouZzite vodu. Vytvrdnuty
material je mozné odstranit iba mechanicky

skladovanie Skladujte v suchu a bez mrazu. Idealna skladovacia teplota je medzi 15 - 20 °C/ 59
- 68 °F. Pred aplikaciou zahriat'na vhodnu pracovnu teplotu. Otvorené nadoby
znovu tesne uzavrite a obsah ¢o najskor poufZite.

Specialne poznamky Produkt je regulovany nemeckou vyhlaSkou o nebezpecnych latkach (GefStoffV),
nemeckou vyhlaskou o priemyselnej bezpecnosti a ochrane zdravia (BetrSichV) a
dopravnymi predpismi pre nebezpecny tovar. Potrebné informacie st uvedené v karte
bezpecnostnych udajov DIN. DodrZujte v3etky identifikacné Gdaje na etikete nadoby!

GISCODE: RE20
Oznacenie obsahu VOC:

(EG-Nariadenie 2004/42) Maximalna pripustna hodnota 140 g/l (2010,1L,j/wb): Produkt
pripraveny na pouZzitie obsahuje < 140 g/l VOC.
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oznacenie CE c €

1119 KLB Kotztal Lacke + Beschichtungen GmbH
KLB Kétztal Lacke + Beschichtungen GmbH GinztalstraBe 25
Giinztalstrafte 25 FRG-89335 Ichenhausen
FRG-89335 Ichenhausen 13
13 EP727E-V1-022013
EP727E-V1-022013 DIN EN 13813:2003-01
DIN EN 1504-2:2004 Synthetic resin screed mortar

DIN EN 13813: SR-B1.5-AR0.5-IR6

Surface protection products-coating

DIN EN 1504-2: ZA.1d,ZA 1f.ZA 1g Fire behaviour Brst
Emission of corrosive SR
Abrasion resistance complied with substances
COx-permeability SD > 50m Wear resistance BCA AR 0.5
Water vapour permeability Class Il Adhesive tensile strength B15
Capillary water absorbtion <0.1 kg/m?h0.5 Impact resistance IR6

and water permeability

Resistance to increased

complied with
chemical excavation

Impact resistance Class |
Tear-test for adh_eswe > 1.5 N/mm?
strength evaluation

Fire behaviour Br-s1
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obsah VOC Vyrobok spifia vysoké poziadavky na nizky obsah VOC, ako je poZzadované pre
trvalo udrzatelnu vystavbu. Preto tieto hodnoty daleko presahuju smernicu
Eurdpskej inie 2004/42/EG (smernica o depaintoch).

Limitna hodnota Skutocny obsah
Smernica o decopaintoch 2004/42/EG - komponent A <140 0 g/l
Smernica o decopaintoch 2004/42/EG - komponent B <140 0 g/l
DGNB - Komponenty A + B <3 0 %
Klima:aktiv - Komponenty A + B <3 0 %
LEED - komponenty A + B <100 0 g/l
Minergie ECO(R) - Komponenty A + B <1(<2) 0 %

(Podla smernice decopaint sa na vypocet pouzivaju jednotlivé komponenty. Pre systémy hodnotenia
kvality pre trvalo udrZatelnd vystavbu je urcujicim faktorom zmes oboch komponentov v spradvnom
pomere miesania.)

Zvazte najnovsiu verziu tychto informacii o produkte na nasej webovej stranke.

V3etky uvedené informacie vychadzaju z nasich skusenosti a technickej pripravy. Garantujeme spravnu a spravnu kvalitu nasich
produktov. Nenesieme Ziadnu zodpovednost za nami nevykonanu pracu, pretoze nemame Ziadny vplyv na spracovanie alebo podmienky
spracovania. Odportd¢ame vykonat testy na mieste. Ked sa objavia tieto nové informéacie o produkte KLB, v3etky predchadzajice
informacie stracaju platnost. Aktualizovana verzia je k dispozicii na naSej webovej strdnkewww.klbkoetztal.com. Okrem toho platia nase
VSeobecné obchodné podmienky”.

_A_KLB
KOTZTA L GUnztalstralRe 25 Telefén +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.com

Lacke +Beschichtungen GmbH 89335 Ichenhausen, NEMECKO Fax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.com
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