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KLB-SYSTEM EPOXID
EP 50

Univerzalna 2-zloZzkova epoxidova Zivica pre zakladné a stieracie natery alebo ako opravna malta

Baliace jednotky Clanok ¢. Balenie

Inhalovat’ Jednotky/paleta

AK1010-83 Kombinovana plechovka 1 ,00 kg 240

AK1010-70 Kombinacia vedierka 5,00 kg 45

AK1010-50 Kombinacia vedierka 1 0,00 kg 30

AK1010-30 | Hobbock combo 30,00 kg 12

AK1010-01 Bubnové kombo 600,00 kg 0,5

Vlastnosti produktu

Mie3aci pomer hmotnostnych dielov A:B=2:1

Miesaci pomer dielov na objem A:B=100:54

Doba spracovania 10°C/ 50 °F: 60 min.
20 °C/ 68 °F:30 min.
30°C/86 °F:15min.

Teplota spracovania Minimalne 10 °C/ 50 °F (teplota miestnosti a podlahy)

Cas vytvrdzovania (dostupnost) 10°C/50°F: 12 - 14 hodin.
20°C/ 68 °F:6-8 hod. 30
°C /86 °F:5-6hodin.

Wtvrdzovanie 2 - 3 dni do mechanického zataZenia pri 20 °C/ 68 °F 7 dni
do chemického zataZenia pri 20 °C / 68 °F

Dal3ie natery Po vytvrdnuti, najneskér viak po 48 hodinach pri 20 °C / 68 °F
Spotreba Zakladny nater: cca. 0,3 - 0,4 kg/m?
Nater: cca. 0,4 - 0,6 kg/m?
Cas pousitelnosti 12 mesiacov (pévodne zapecatené)
Popis produktu KLB-SYSTEM EPOXID EP 50je vysokokvalitna 2-zlozkové epoxidova Zivica bez

obsahu rozpustadiel.

KLB-SYSTEM EPOXID EP 50je vhodna ako zakladny nater, na stierkové natery, alebo
ako vyrovnavacia malta na novostavby, ako aj na rekonStrukéné prace. Vdaka svojej
nizkej viskozite a dobrej zmacavosti Zivica prenika do podkladu a vytvara
vysokopevnostny zaklad pre nasledné natery.

UZ roky,KLB-SYSTEM EPOXID EP 50bolo nasSim prvym odporucanim pre
pripravu podkladu. Material je velmi spolahlivy v réznych podmienkach
staveniska.

Oblast pouzitia * Z&kladné a $krabacie natery.

PInivo na zakladny néter.

® Vyrovndvacie natery a malta z epoxidovej Zivice.

Vlastnosti produktu * osvedcend kvalita
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* Celkova susSina podla GISCODE (testovacia metéda "Deutsche Bauchemie")
* dobra medzivrstvova prilnavost

* v3estranné pouZitie

* v sulade s hydrolyzou a zmydelnenim

* bez Skodlivych latok proti laku

Technické data Viskozita - Zlozka A+B 800 | mPas DIN EN ISO 3219 (23 °C/ 73,4 °F)
Pevny obsah >99 | % Metdda KLB
Hustota - Zlozka A+B 1,10 kg/I DIN EN ISO 2811-2 (23 °C/ 73,4 °F)
Strata vahy 0,3 % hmotnosti | po 28 dfioch
Absorpcia vody <0,2 | %hmotnosti | DIN 53495
Pevnost'v tahu za ohybu 35 N/mm? DIN EN 196/1
Tlakova sila 80 N/mm? DIN EN 196/1
Pevnost'lepidla v tahu >1,5 | N/mm? DIN EN 1542
Tvrdost Shore D 80 - DIN 53505 (po 7 drioch)

Hodnoty zistené v testoch su priemerné hodnoty. M6Zu sa vyskytnit odchylky od Specifikacie produktu.

Zahrnuté v systémoch o Systém A1 KLB INDUSTRIAL EP Standard
o Systém A3 KLB INDUSTRIAL EP RX
* Systém A4 KLB INDUSTRIAL EP Robust
* Systém A6 KLB INDUSTRIAL EP poter
* Systém F1 KLB CONDUCTIVE EP EX Standard
* Systém G5 KLB INDUSTRIAL PU RX

Navstivte naSu webovu stranku a ziskajte viac informécii o naSich systémoch KLB:
www.klbkoetztal.com

Testy Externé testovacie certifikaty su k dispozicii:

+ Klasifikacia spravania pri poziari v kombinacii SEP 99,EP 211 ESD,EP 212 ESD
aleboEP 216podla DIN EN 13501-01:2010-01: Bri-s1 alebo Cs-s1.

Poznamka:

PoZiadajte o zostavenie testovaného systémul!

Substrat Podklad, ktory sa ma natriet, musi byt rovny, suchy, zbaveny prachu, dostato¢ne
odolny vo¢i tahu a tlaku, ako aj bez slabo prilnavych komponentov alebo povrchov.
Materialy, ktoré zhor3uju prilnavost, ako s mastnota, olej a zvysky farieb, by mali
byt odstranené vhodnymi opatreniami. Povrchy vhodné na natery st betén C20/25
(B 25), cementovy poter CT-C35-F5 (ZE 30), ako aj iné dostatocne pevné podklady.
Podklad musi mat dostatocne vysoku pevnost pre zamyslané pracovné pouzitie.
Natieranie liateho asfaltu epoxidovou zivicou sa neodporuca. Podklady urc¢ené na
natieranie by mali byt pripravené mechanicky, najlepSie otryskanim. Pevnost’
povrchu potom musi byt minimalne 1,5 N/mm? V beténe nesmie obsah vihkosti
prekrocit' 4,5 CM-%, zvySkova vlhkost. MoZnost vniknutia vihkosti zo zadnej strany
musi byt trvalo vylu€ena. DodrZiavajte informacie vydané odbornymi zdruzeniami,
napr. najnovsie verzie pracovnych listov BEB KH-0/U a KH-0/S. Rekon3trukcia
podlah mbZe vyZzadovat Specidlne postupy. Ziskajte technickd radu.
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Mie3anie Ak su zlozky balené jednotlivo, mali by sa odvazit presne v uvedenom zmieSavacom
pomere.

Kombinované balenie bude dodané v spravne odmeranom zmieSavacom pomere.
Balenie zloZzky A ma dostato¢ny objem na to, aby obsahovalo celd baliacu jednotku.
Vyprazdnite v3etku vytvrdzovaciu zmes B do Zivice. Mie3ajte pomalobeZnym mixérom
(200 - 400 ot./min.) aspon 2 - 3 minuty, kym nevznikne homogénna zmes bez Smuh. Aby
sa predislo chybadm pri mie3ani, zmes Zivice/tvrdidla vyprazdnite (,prelejte”) do Cistej
nadoby a eSte raz kratko premiesajte.

Vyroba stierkovych naterov a malty:

Poskriabané kabaty:

1,0 kgKLB-SYSTEM EPOXID EP 50 0,5 - 0,8 kg
zmieSaného pieskuKLB-Mischsand 2/1

Malta z epoxidovej Zivice:

1,0 kgKLB-SYSTEM EPOXID EP 50
8,0 - 12,0 kg zmieSaného pieskuKLB-Mischsand 1

Pred pridanim akychkolvek prisad spojivo premie3ajte. MnoZstvo namieSaného
piesku zavisi od potrebnej konzistencie a stability.

Spracovanie Zakladna vrstva:material spracujte ako zékladny nater ihned po zmieSani pomocou stierky,
hladidla alebo nylonového valceka. Naneste rovhomerne uzavrety nater na podklad. Na
dosiahnutie hustého povrchu naneste druht vrstvu alebo nasyteny Skrabaci néter, ak je
podklad vysoko savy. Cerstvy nater posypte kremicitym pieskom (zrnitost 0,3/0,8 mm). Toto je
povinné, ak bude nasledny nater aplikovany neskdr ako 48 hodin po zakladnom natere.

Poskriabany kabat:pred akymkolvek dalSim naterom naneste Skrabanu vrstvu na vyrovnanie podkladu
- ale aj pre Uplné uzavretie pérov. PouZzite hladidlo, kovovu alebo gumend stierku.
Konzistenciu je potrebné upravit podla nasiakavosti podkladu, pre material, ktory je
verny.

PInivo na zakladny nater:Zakladné natery mdzu byt nanasané sucasne ako
vyhladzovacie tmely, ak je zarucené, Ze v jednej vrstve sa dosiahne dostatocné utesnenie
pre nasledujuce natery. Zakladné plniace natery sa zvy€ajne mdzu naplnit 0,5 kg
zmieSaného pieskuKLB-Mischsand 2/1na 1 kg spojiva. Nanasajte gumovou stierkou so
spotrebou 0,7 - 1,0 kg/m? v zavislosti od hibky drsnosti podkladu.

Malta z epoxidovej Zivice: EP 50moZno poufit ako maltu na opravy. Specidlna
ZivicaEP 150sa odporuca na priemyselné maltové natery. Spracujte ihned po
zmie3ani. Pretiahnite cez liStu, potom zhutnite a uhladte hladidlom.

Teplota podlahy a vzduchu nesmie klesnut pod 10 °C/ 50 °F a vlhkost by nemala
presiahnut' 75 %. Rozdiel v teplote podlahy a miestnosti musi zostat mensi ako 3°C/3
K/ 5,4 °F, aby nebranil procesu vytvrdzovania. Ak dbjde k situacii rosného bodu, nebude
mozné pravidelné vytvrdzovanie s problémami s tuhnutim a vyskytom Skvfn. Uvedené
doby vytvrdzovania platia pre 20 °C/ 68 °F; nizSie teploty vyzaduju dlh3ie Casy
spracovania a vytvrdzovania, zatial o vysSie teploty vyZaduju krat3ie Casy.

Specialne poznamky:neodporti¢ame ,zalepovat” poterové/ploché $kary gistym alebo
tixotropnym prostriedkom naplnenym epoxidovou Zivicou. Postupom ¢asu sa tieto miesta
zacnu na povrchu prejavovat. Na aplikaciu vzdy pouZivajte zakladnu Zivicu KLB v kombinécia s
kremennym pieskom naprKLB-Mischsand 1aleboKLB-Mischsand 2/1. Na tento Gcel
odporticame pridat'aspon 1 - 3 hmotnostné diely plniva.
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Na odstranenie Cerstvého znedistenia a na Cistenie nastrojov pouzite riedidloVR 24alebo
VR 33 okamZite. Vytvrdnuty material je mozné odstranit iba mechanicky.

Skladovanie

Skladujte v suchu a bez mrazu. Idedlna skladovacia teplota je medzi 10 - 20 °C/ 50
- 68 °F. Pred aplikaciou privedte na vhodnu spracovatelsku teplotu. Otvorené
balenia opat tesne uzavrite a obsah €o najskér spotrebuijte.

Specialne poznamky

Produkt je regulovany nemeckou vyhlaskou o nebezpecnych latkach (GefStoffV),
nemeckou vyhlaSkou o priemyselnej bezpecnosti a ochrane zdravia (BetrSichV) a
dopravnymi predpismi pre nebezpecny tovar. Potrebné informacie su uvedené v karte
bezpecnostnych udajov DIN. DodrZujte vSetky identifikacné Gdaje na etikete nadoby!

GISCODE: RE30
Oznacenie obsahu VOC:

(EG-Nariadenie 2004/42) Maximalna pripustna hodnota 500 g/I (2010,11,j/Ib): Produkt
pripraveny na pouZzitie obsahuje < 500 g/I VOC.
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oznacenie CE

KLB Kotztal Lacke + Beschichtungen GmbH
Gilinztalstrafle 25
FRG-89335 Ichenhausen

13
EP50-V1-022013
DIN EN 13813:2003-01

Synthetic resin screed mortar
DIN EN 13813: SR-B1.5-AR0.5-IR5

Fire behaviour B;-s1
Emission of corrosive

SR
substances
Wear resistance BCA ARO0.5
Adhesive tensile strength B15
Impact resistance IR5

Zvazte najnovsiu verziu tychto informacii o produkte na nasej webovej stranke.

V3etky uvedené informacie vychadzaju z nasich skusenosti a technickej pripravy. Garantujeme spravnu a spravnu kvalitu nasich
produktov. Nenesieme Ziadnu zodpovednost za nami nevykonanu pracu, pretoze nemame Ziadny vplyv na spracovanie alebo podmienky
spracovania. Odportcame vykonat skisky na mieste v jednotlivych pripadoch. Zverejnenim tychto novych informacii o produkte KLB
stracaju vSetky predchadzajlce informacie platnost. Najnovsia verzia je dostupna elektronicky na nasej webovej strankewww.klb-
koetztal.com. Okrem toho platia naSe ,VSeobecné obchodné podmienky”.

_A_KLB
— e
KOTZTA L GUnztalstralRe 25 Telefén +49 (0) 8223-96 92-0 www.klb-koetztal.com

Lacke +Beschichtungen GmbH 89335 Ichenhausen, NEMECKO Fax +49 (0) 8223-96 92-100 info@klb-koetztal.com
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